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はじめに 


このたびは DocuPrint 205/255/305をお買い上げいただき、まことにありがとうこ'さ' 
います。 

本書では、 ESC / P エミユレーシヨンについて記載しています。 

製品の性能を十分に発揮させ、効果的にご使用いただくために、必要に応じて本書をお読 
みください。 

本書の内容は、こ'使用になる環境の基本的な知識や操作方法、および DocuPrint 205/ 
255/305の基本操作を習得されていることを前提に説明しています。 


2003年9月 

富士ゼロックスプリンティングシステムズ株式会社 



目次 


はじめに . 

こんなときには、このマニュアルを参照してください 
本書の読み方 . 

1ェミュレーションを使用するには . 

1.1 エミュレーシヨンについて . 

エニ ユレ ー ンヨン モート . 

ホストインターフェイスとェミュレーシヨン . 

プリント言語の切り替え . 

ESC/P のモードメニュー画面 . 

1.2 フォントについて . 

使用できるフォント . 

ューザー定義文字（外字） . 

フォントキヤッンュ . 

1.3 排出機能について . 

残ったデータを強制排出する場合 . 

プリンター内のすべてのジョブを排出する場合 •••• 

1.4 その他の印刷機能 . 

N アップ . 

フォーム合成 . 

A - ZI-K . 

フォームについて . 

2 ESC/P モードの設定 . 

2.1 モードメニューについて . 

本機のメニュー . 

モードメニューについて . 

2.2 ESC/P モードメニューの設定 . 

ESC/P 設定項目一覧 . 

ESC/P モードメニューの設定方法 . 

2.3 ESC/P モードのリストについて . 

ESC/P モードのリスト . 

プリント方法 . 

3 ESC/P モード関連資料 . 

3.1 倍率値一覧表 . 

3.2 用紙サイズと印字可能桁数 . 

索弓 I . 

商品のお問い合わせ先について 
モードメニューー覧 ( ESC / P ) 


3 5 6 


788999900122222 3334554556 
• • • • • • -— I— _— _ — _ — _ — _ — I — II — I — _— _— I — 2 2 2 2 


7 71 
2 2 3 


33 


4 


目次 






































こんなときには、このマニュアルを參照し 
てください 

本機に同梱されているマニュアルと記載内容 


セットアップ&クイックリ 
ファレンスガイド 

本機の設置手順、用紙のセット方法、困ったときの対処方法などを説 
明しています。 

CentreWare の CD-ROM 内 
のマニュアル （ HTML 文書） 

プリンター環境の設定方法と、プリンタードライバーおよび弊社ソフ 
トウェアのインス|-ール方法を説明しています。 

CentreWare Internet 
Services のオンラインヘルプ 

CentreWare Internet Services の項目や各機能の設定方法を説明 
しています。 

プリンタードライバーのオン 
ラインヘルプ 

プリンタードライバーの項目や各機能の設定方法を説明しています。 

ユーザーズ ガイド ( PDF ) 

印刷設定の説明や、操作パネルのメニュー項目、日常管理について、 
詳しく説明しています。 

(このマニュアルは、 CentreWare の CD - ROM 内の機種固有マニュ 
アルの中に格納されています。） 

各エミュレーシヨン設定ガイ 
ド ( PDF ) 

ART IV 、 ESC / P 、 201 H 、 HP - G し HP - GL /2 の各ェミュレーシヨ 
ンについて説明しています。 

(このマニュアルは、 CentreWare の CD - ROM 内の機種固有マニュ 
アルの中に格納されています。） 


オプション製品に同梱されているマニュアル、購入するマニュアル 


PostScript Driver Library 
CD - ROM 内のマニュアル 
( PDF ) 

PostScript ® プリンターとして使用するための設定方法や、プリン 
タードライバーで設定できる項目を説明しています。 

(PostScript Driver Library CD-ROM は 、 PostScript ソフトウエ 
アキットに同梱されています。） 

設置手順書 

各オプション製品の設置手順を説明しています。 

商品マニュアル（必要に応じて 
購入してください） 

プリンター（プロッター）制御言語のコマンドなどを説明したマニュ 
アル（リファレンスマニュアル （ART IV 対応）など）です。 


補足 

• PDF 文書を表示するには、お使いのコンピューターに Adobe ® Acrobat ® Reader がインス I -ールさ 
れている必要があります。インス!-ールされていない場合は、 CentreWare の CD - ROM を使って、ま 
ず Acrobat Reader をインストールしてください。 


こんなときには、このマニュアルを参照してください 
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本書の読み方 


前提知識 


本書の内容は、お使いの 0 S (オペレーティングシステム）の環境の基本的な知識や操作 
方法を理解されていることを前提に説明しています。お使いの 0 S の基本的な知識や操作 
方法については、 0 S に付属の説明書をお読みください。 


本書の構成 


本書は、以下の構成になっています。 

1. エミュレーシヨンを使用するには 

使用できるインターフェイスや、使用できるフォント、エミュレートするプリンターなど 
について説明しています。 

2. ESC / P モードの設定 

ESC / P ェミュレーシヨンを使用するための、プリンターでの設定について説明していま 
す。 


3. ESC / P モード関連資料 

倍率値や、各用紙サイズでの印字可能桁数などについて説明しています。 


本書の表記 


1. 本文中の「コンピューター」は、パーソナルコンピューターやワークステーションの 
総称です。 

2. 本文中では、説明する内容によって、次のマークを使用しています。 

注記 注意すべき事項を記述しています。必ずお読みください。 

補足 補足事項を記述しています。 

参照 参照先を記述しています。 

3. 本文中では、次の記号を使用しています。 

参照「 」：参照先は、本書内です。 

参照『 』：参照先は、本書内ではなく、ほかのマニュアルです。 

[ ] :コンピューターやプリンター操作パネルのディスフレイに表示さ 

れる項目を表します。また、プリンターから出力されるレポート/ 
リスト名を表します。 

< > :キーボード上のキーや、プリンターの八ードウエアボタン、ランプ 

などを表します。 


6 


本書の読み方 




1 


ェミュレ ー シヨンを使用するには 


1.1 エミユレーシヨンについて 


本機で使用できるプリント言語の ESC / P エミュレーシヨンについて説明します。 

プリントデータはある規則（文法）に従ったデータになっています。本機では、この規則 
(文法）をフリント言語といいます。 

本機が対応しているプリント言語は、ページ単位にイメージを作るページ記述言語と、ほ 
かのプリンターでの印刷結果に近い結果を得ることができるエミュレーシヨンに分類で 
きます。なお、ほかのプリンターでの印刷結果に近い結果を得ることをェミュレートする 
といいます。 


エミユレーソヨンモード 


本機が対応するページ記述言語以外のデータを印刷するときは、本機をエミュレーシヨン 
モードにします。本機には、複数のエミュレーシヨンモードがあります。その中の ESC / 
P ェミュレーシヨンモードと、ェミュレートするプリンターの対応は、次のとおりです。 


エミユレー シヨン モード 

ェミュレートするプリンター 

ESC/P エミユ レーシヨ ン モード （ ESC/P モード） 

VP -1000 


ホストインターフェイスとエミユレーシヨン _ 

ホストインターフェイスごとに、対応するフリント言語は異なります。プリント言語に対 
応しているホストインターフェイスは、次のとおりです。 

• パラレル ポー ト 

• LPD ポート 

.NetWare ポート 

• SMB ポート 

• IPP ポート 

• USB ポート 

• Port 9100 ポート 


1.1 エミユレーシヨンについて 
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プリント言語の切り替え 


本機は、マルチェミュレーシヨンに対応しています。このため、対応するプリント言語の 
切り替えができるようになっています。 

対応するプリント言語を切り替える方法は、次のとおりです。 

コマンド切り替え 


対応するプリント言語を切り替えるコマンドを用意しています。本機は、コマンドを受け 
取ると、対応するプリント言語に切り替えます。 


自動切り替え 


ホストインターフェイスが受信したデータを分析し、フリント言語を自動的に特定しま 
す。そして、対応するプリント言語に切り替えます。 


インターフェイス従属 


操作パネルを使って、ホストインターフェイスことにプリント言語を設定します。データ 
を受信したホストインターフェイスに合わせて、対応するフリント言語に切り替えます。 


ESC/P のモードメニュー画面 


エミュレーシヨンの ESC / P モード固有の項目を設定する画面です。 ESC / P のモードメ 
ニュー画面を表示するには、〈メニュー〉ボタンを押し、[プリントゲンゴノセツテイ]で 
[ ESCP ] を選択してください。 


ESCP 

フ。リントキノウメニ; L — 


参照 

• ESC / P のモードメニュー項目：「2 ESC / P モードの設定」 ( P . 1 3) 
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1.2 フォントについて _ 

ここでは、 ESC / P エミユレーシヨンから使用できるフォントについて説明します。 

使用できるフォント _ 

ESC / P ェミュレーシヨンでは、以下のフォントが使用できます。 

アウトラインフォント 


和文 
• 明朝 
• ゴシック 

欧文 

• 口ーマン 

• サンセリフ 

• OCR-B 


ユーザー定義文字（外字) 


本機では、ユーザー定義文字（外字）を使用できます。ユーザー定義文字は、メモリーに 
しか格納できません。このため、電源を切ると消去されます。ただし、オプションの内蔵 
増設八ードディスクを装着すると、ユーザー定義文字は八ードディスクに格納されるた 
め、電源を切っても保持されます。八ードディスクに登録できるユーザー定義文字の容量 
は、メモリー格納時と同じ容量です。 

ユーザー定義文字を格納するメモリーの容量は、ほかのユーザー定義データの容量と合わ 
せた値を、操作パネルから設定できます。この値は、電源を切っても保持されます。 
ユーザー定義文字は、ビットマップフォントとして登録されます。ユーザー定義文字は、 
各プリント言語の間で共有されません。 


フォントキャッシュ 


高速印刷を実現するために、ある程度の大きさまでのアウトラインフォントについては、 
フォントキャッシュを実行します。アウトラインフォントを印字するときには、一度、ビッ 
トマップの形式に変換されます。この処理時間をできるだけ短縮するために、処理後の 
ビットマップ形式のデータを、メモリーに保存しておきます。これをフォントキャッシュ 
といいます。 

保存されたビットマップ形式のデータは、電源を切ったり、システムリセットをしたりす 
ると、消えます。 


1.2 フォントについて 
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1.3 排出機能について 


排出機能について説明します。排出機能には、次の2種類があります。 
• 残ったデータを強制排出する場合 
• プリンター内のすべてのジョブを排出する場合 


残ったデータを強制排出する場合 


ESC / P エミュレーションモードでは、1ページ分のデータがすべてそろうまでデータは 
排出されません。パラレルインターフェイスの場合、データの最後がページの途中で終了 
してしまうと、[ジドウハイシュツジカン]で設定されている時間が経過するまで次の 
データ待ちになり、ディスプレイには「データマチデス」が表示されます。 

強制排出は、このようなときに自動排出時間を待たないで、プリンター内のデータを強制 
的に印刷する操作です。 

操作手順は次のとおりです。 

ネ甫足 

• ディスプレイに「データマチデス」が表示されている場合、次のジョブを送信すると正常に印刷され 
ないことがあります。 

次のジョブは、強制排出後、または自動排出時間が経過してから送信してください。 

0BS 

• 自動排出時間：『ユーザーズガイド 4.2 メニュー項目の説明』 


1. 右記のディスプレイ状態で〈排出/セツト〉 
ボタンを押します。 


印刷が開始されます。 


印刷が終了すると、「プリントデキマス j の 
表示になります。 

注§己 

• 共通メニュー項目の[プリントモードシテイ]が[ジ 
ドウ]の場合、「データマチデス」と表示されないた 
め、強制排出できません。 


T —タマチ丁ス 
ハ。ラレル 


〈排出/セツト〉ボタン 


ハイシ: L ツシテイマス 
ハ。ラレル トレイ1 
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プリンター内のすべてのジョブを排出する場合 


プリンターに受信されているすべてのジョブを実行して印刷します。 

この操作によって、データの受信を中断し、バッファを空の状態にできます。次に手順を 
説明します。 


1. 右記のデイスフレイ状態で〈オンライン〉 
ボタンを押します。 


ネ甫足 

• 〈オンライン〉ボタンを押すと、プリンターはデータ 
を受信できない状態になります。 


フ。リントシテイマス 
ハ。ラレル トレイ1 


〈オンライン〉ボタン 


オフライン 
テ''-タアリ 


2. 〈排出/セツト〉ボタンを押します。 
印刷が開始されます。 


すべてのジョブを実行して印刷すると、「才 
フライン」の表示になります。 

補足 

• パラレルインターフェイス、 USB インターフェイス 
を使用している場合、手順1の〈オンライン〉ボタン 
を押すタイミングによって、データ受信がジョブの途 
中になることがあります。 

この場合、それ以降のデータは〈排出/セツト〉ボタ 
ンを押したあと、新しいジョブとして認識され、手順 
3のオフライン解除後、新しいジョブとして処理され 
ます。 



3. 〈オンライン〉ボタンを押します。 

「プリントデキマス」の表示になります。 

補足 

• 「プリントデキマス」が表示されたあと、新しいジヨ 
ブとして処理されるデータは、共通メニューの[プリ 
ントモードシテイ]で[ジドウ]が設定されている場 
合、正常に印刷されないことがあります。 


〈オンライン〉ボタン 


フ 。リントデキ マス 
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1.4 その他の印刷機能 


ESC / P ェミュレーシヨンモードで使用できるいくつかの本機の印刷機能について説明し 
ます。 


N アップ 


N アップは、複数ページを縮小して、1枚の用紙に印刷する機能です。 

N アップは、 ESC / P モードのエミュレーシヨンモードで利用できます。 ESC / P モードで 
は、2アップを利用できます。 

フォーム合成 


ESC / P モードでは、あらかじめフォームをプリンターに登録しておき、プリントデータ 
に合成して印刷できます。 ESC / P および ART IV のフォームを使用できます。 

操作パネルから、合成するフォームを指定できます。 

パーコード 


ESC / P モードでは、バーコードを利用できます。利用できるバーコード規格は、次のと 
おりです。 

• JAN コード 

• CODE 39 

• CODABAR 

• Industrial 2 of 5 

• Matrix 2 of 5 

• Interleaved 2 of 5 


フォームについて 


本機では、 ESC / P を使用して定形のフォームを登録できます。フォームは、64ファイル 
まで登録できます。 

補足 

• フォーム登録数の上限を超えてフォームを登録しようとした場合、またはフォーム用のメモリー容量が 
いっぱいになった場合、フォーム登録の操作中にエラーなどは表示されませんが、新しいフォームは登 
録されません。 

フォームが登録されたかどうかは 、 [ART IV 、 PR 201 H 、 ESC / P ユーザー定義リスト]で確認してく 
ださい 。 [ART IV 、 PR 201 H 、 ESC / P ユーザー定義リスト]については、『ユーザーズガイド 6.2 レ 
ポート/リストを印刷する』を参照してください。 
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2 ESC / P モードの設定 


2.1 モードメニューについて 


メニューの種類およびエミユレーシヨンモードメニューの階層について説明します。 

本機のメニュー 


メニューには、ェミュレーシヨン関連を設定するモードメニューとプリンターのそのほか 
の設定を行う共通メニューがあります。 



ESC / P エミュレーシヨンを使用する場合、共通メニューで以下の項目が設定できます。 

• ポートノキドウ（パラレル / LPD / NetWare / SMB / IPP / USB / Port 9100) 

ESC / P エミュレーシヨンを使用するポートを起動します。 

. プリントモードシテイ（パラレル/ LPD / NetWare / SMB / IPP / USB / Port 9100 ( 初 
期値：[ジドウ])) 

ポートのプリントモード指定を、 ESC / P エミュレーシヨンが使用できるように設定し 
ます。プリントモードとして [ ESC / P ]、 または[ジドウ]を選択します。 

• ESC / P フォームサクジヨ 

参照 

• 『ユーザーズガイド 4.2 メニュー項目の説明』 
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ヨウシサィズ- 



モードメニューについて _ 

ESC / P モードメニューは、 ESC / P エミュレーションの固有な設定をするためのメニュー 
です。 

モードメニューの設定内容を印刷中に変更できます。この場合、変更された設定は、次の 
ジョブから反映されます。 

モードメニューは、次のような階層で構成されています。 

• モードメニュー>メニュー項目>項目:> 候補値 

補足 

• 項目のないメニュー項目もあります。 

項目は、項目1、項目2、項目3に分けられる場合があります。 

(以降、とくに断らないかぎり項目と呼びます。） 

「ESC/P モード j プリントキノウメニュ——厂ヨウシトレイ-厂ジドウ 

メニュー ートレイ1 

-トレイ2 


4 3 5 
A A A 
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2.2 ESC / P モードメニユーの設定 


モードメニューで設定できる項目と、その操作方法について説明します。 

ESC / P 設定項目一覧 _ 

モードメニューで設定できる項目について説明します。 

プリント機能メニュー 


ヨウシトレイ（用紙トレイ） 

印刷に使用する用紙トレイを設定します。 

候補値は次のとおりです。 

[トレイ 1] (初期値） 

[トレイ 2] 

[トレイ 3] 

[トレイ 4] 

[トレイ1(テサシ）] 

[ジドウ] 

[ヨウシサイズ]で設定した用紙がセツトされている用紙トレイを探し出し、そこから自 
動給紙します。 


注 S 己 

•[トレイ 1] 〜[トレイ 4] を選択した場合、その用紙トレイにセツトされている用紙の大きさが用紙 
サイズとなるため、[ヨウシサイズ]の設定はできません。 

補足 

• [ジドウ]を選択した場合、同じサイズの用紙が同じ用紙方向で複数のトレイにセツトされているとき 
は、共通メニューで設定されているトレイの優先順位に従って給紙されます。また、同じサイズの用紙 
が異なる向きで複数のトレイにセツトされているときは、横にセツトされている用紙が優先されます。 

• [トレイ3]、および[トレイ 4] は、オプショントレイが取り付けられている場合に表示されます。 

• [トレイ1(テサシ）]は、オプションの手差しトレイが取り付けられている場合に表示されます。この 
とき、[トレイ 1] は設定できません。初期値は[ジドウ]になります。 

ヨウシサイズ（用紙サイズ） 

印刷する用紙のサイズを設定します。[ヨウシトレイ]の設定が[ジドウ]、または[卜 
レイ1(テサシ)]の場合に設定できます。また、設定できる用紙はカツト紙だけです。 
候補値は次のとおりです。 

[ A 4] (初期値） 

[ A 3] [ A 5] [ B 4] [ B 5] 

[八ガキ](用紙トレイが[トレイ1(テサシ）]の場合だけ） 

[8.5 x 14] (リーガル) 

[8.5 x 11] (レター） 

[氺氺](不明、表示だけ） 
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注記 

• °[ヨウシトレイ]を[トレイ 1] 〜[トレイ 4] のどれかに設定しているときには、[ヨウシサイズ]は 
設定できません。設定しているトレイにセツトされている用紙サイズが表示されます。 


補足 

• [バイリツ]で[コテイバイリツ]または[カットシゼンメン]が設定されている場合、[ゲンコウサ 
イズ]と[ヨウシサイズ]の組み合わせで倍率が自動的に設定されます。 

また、2アップモードが設定されている場合は、[ゲンコウサイズ]と[ヨウシサイズ]の1/2の組 
み合： b せで倍率が自動設定されます。 

• セツトされている用紙サイズが不明なときは、 [**] と表示されます。 


ゲンコウサイズ（原稿サイズ) 


クライアントで作成された原稿のサイズと向きを設定します。 
候補値は次のとおりです。 


[ヨウシタテ](初期値） 

[ヨウシサイズ]で指定したサイズと同じサイズになります。 
[ヨウシヨコ] 


[ A 4 タテ] [ A 4 ヨコ] [ A 3 タテ] [ A 3 ヨコ] [ A 5 タテ] [ A 5 ヨコ] 
旧4ヨコ] [ B 5 タテ]旧5ヨコ][八ガキタテ][八ガキヨコ] 


[11 x 17 タテ] [11 x 17 ヨコ](タブロイド) 


[8.5 x 14 タテ] [8.5 x 14 ヨコ](リーガル) 


[8.5 x 13 タテ] [8.5 x 13 
[8.5 x 11 タテ] [8.5 x 11 
[ R 15 x 1 2ョコ](連続紙 
[ R 15 xll ヨコ](連続紙 
[ R 10 x 1 2タテ](連続紙 
[ R 10 x 11 タテ](連続紙 


ヨコ](フォリオ） 
ヨコ](レター） 
15 x 12 印字保証桁 
15 x 1 1印字保証桁 
10 x 12 印字保証桁 
10 x 11 印字保証桁 


136桁 "2 行) 
136桁 /66行) 
80桁/72行） 
80桁/66行） 


[ B 4 タテ] 


補足 

• [ゲンコウサイズ]で連続紙を選択した場合、[ヨウシイチ]の設定はできません。 

• [バイリツ]で[コテイバイリツ]または[カットシゼンメン]が設定されている場合、[ゲンコウサ 
イズ]と[ヨウシサイズ]の組み合わせで倍率が自動設定されます。 

また、2アップモードが設定されている場合は、[ゲンコウサイズ]と[ヨウシサイズ]の1/2の組 
み合わせで倍率が自動設定されます。 

• ここで設定する方向は原稿の向きです。トレイ内の用紙のセットの方向には影響しません。 


プリントブスウ（プリント部数） 

印刷する部数を設定します。 

設定できる範囲は、1(初期値）〜250部です。 


注 i 己 

• クライアントからプリント部数の指定があった場合、その値が反映されて印刷されます。印刷後、操作 
パネルの設定もその値に書き換えられます。ただし、 NetWare 、 LPD ポートから指定された部数は、 
印刷後、操作パネルの設定を書き換えることはありません。 

補足 

• <▼> または〈▲〉ボタンで候補値を変更するときに、ボタンを押し続けると、連続的に表示を変える 
ことができます。また、〈▼〉と〈▲〉ボタンを同時に押すと、初期値が表示されます。 
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バイリツ(倍率) 


■コテイバイリツ（固定倍率）（初期値） 

設定されている原稿サイズと用紙サイズから倍率が自動算出され、原稿サイズの印字エリ 
アが用紙サイズの印字エリアに収まるように印字されます。このため、原稿サイズと用紙 
サイズが同じならば100% (等倍）印字となります。また、2アップが設定されている場 
合には、2枚分の原稿サイズが1枚の用紙サイズの印字エリアに収まるように印字されま 
す。 

■ニンイバイリツ（任意倍率） 

任意の倍率値を設定します。縦および横について、それぞれ独立して45〜210%の間 
で1%単位で設定できます。初期値は100%です。 

■カットシゼンメン（カット紙全面） 

カット紙全面領域が印字エリアに印字されます。 

カット紙全面とは、設定されている原稿サイズと用紙サイズから自動算出される倍率のこ 
とで、設定されている原稿サイズの物理的な紙の大きさが用紙サイズの印字エリアに収ま 
るよう印字されます。 

補足 

• [ゲンコウサイズ]で連続紙が設定されている場合、[コテイバイリツ]または[カットシゼンメン]は 
同じ印字結果になります。 

• 〈▼>または<▲〉ポタンで候補値を変更するときに、ボタンを押し続けると、連続的に表示を変える 
ことができます。また、<▼〉と〈▲〉ボタンを同時に押すと、初期値が表示されます。 

リョウメン（両面） 

両面印刷を設定します。 

候補値は次のとおりです。 

[シナイ](初期値） 

両面印刷を行いません。 

[サユウビラキ] 

左右開きになるように印刷します。 

[ジョウゲビラキ] 

上下開きになるように印刷します。 

補足 

• オプションの両面 ユニッ トが取り付けられている場合に設定できます。 

• [ヨウシサイズ]で[八ガキ]が選択されている場合は、[サユウビラキ]と[ジョウゲビラキ]は選 
択できません。 
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2 アップ 

2アップとは、2ページ分のデータを1ページに印字する機能です。用紙方向によって上 
下または左右のいずれかに印字されます。 

候補値は次のとおりです。 

[シナイ](初期値） 

2アップ印字を行いません。 

[ジュンホウコウ] 

2アップ印字を行います。最初に受信したページを用紙の左側、または上側に印字します。 
[ギヤクホウコウ] 

2アップ印字を行います。最初に受信したページを用紙の右側、または下側に印字します。 

注§己 

• [ゲンコウサイズ]で横向きを指定している場合、[ジュンホウコウ]と[ギヤクホウコウ]のどちら 
を設定しても同じ結果となります。 

八イシュツサキ（排出先） 

印刷した用紙の排出先トレイを設定します。 

[センタートレイ](初期値） 

[リアトレィ] 

[オフセット八イシュツトレイ] 

補足 

• [リアトレイ]は、オプションのリアトレイが取り付けられている場合に設定できます。 

• [オフセットハイシュツトレイ]は、オプションのオフセット排出トレイが取り付けられている場合に 
設定できます。 

テザシカクニンマチ（手差し確認待ち） 

手差しトレイから給紙する印刷指示をしたあと、本体側の操作（〈排出/セット〉ボタン 
を押す）によって印刷を開始します。初期値は[シナイ]です。 

補足 

• オプションの手差しトレイが取り付けられている場合に設定できます。 

フオント 

■カンジショタイ（漢字書体） 

2バイト系文字（漢字）の書体を、[ミンチョウ](初期値)、[ゴシック]のどちらかに設 
定します。なお、2バイト系半角文字もこの書体が適用されます。 

■エイスウジショタイ（英数字書体） 

1バイト系文字 （ ANK ) の書体を、[口ーマン](初期値)、[サンセリフ]のどちらかに設 
定します。 

補足 

• 本設定は、初期値を選択する機能のため、拡張コマンドが送られてきた場合には反映されません。 

参昭 

• 「1.2フオントについて」 （ P . 9) 
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ヨウシイチ（用紙位置） 

[ゲンコウサイズ]でカツト紙が選択されている場合の、用紙位置およびシートフイー 
ダー設定の有無を設定します。 

候補値は次のとおりです。 

[ CSF ナシ](初期値） 

カツトシートフイーダー設定をなしに設定します。 

[ CSF アリ] 

カツトシートフイーダー設定をありに設定します。 

補足 

• [ゲンコウサイズ]で連続紙を選択した場合、[ヨウシイチ]の設定はできません。 

イチホセイ（位置補正） 

データをプリントする位置を縦または横方向に移動し、余白の位置を変える機能です。 
■ジョウゲホウコウ（上下方向） 

-250 〜250 mm の範囲で、1 mm 刻みに設定できます。初期値は [0 mm ] です。 

■サユウホウコウ（左右方向） 

-250 〜250 mm の範囲で、1 mm 刻みに設定できます。初期値は [0 mm ] です。 

補足 

• 印字エリアを超えるデータは、位置補正をしても印字されません。また、位置補正により印字エリアを 
超えたデータは、印字されません。 

• <▼> または〈▲〉ポタンで候補値を変更するときに、ボタンを押し続けると、連続的に表示を変える 
ことができます。また、〈▼〉と <▲> ボタンを同時に押すと、初期値が表示されます。 

ケイセン（昇線） 

2バイト系昇線の印字方法を設定します。候補値は次のとおりです。 

[イメージ](初期値） 

2バイト系昇線をイメージで印刷します。 

IF 線とイメージデータのずれがなくなります。 

[フオント] 

2バイト系昇線をプリンター内蔵のフォントで印刷します。 

選択した書体と統一した鄆線が印字されます。 
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インジセイギヨ（印字制御) 


■カンジコードヒョウ（漢字コード表） 

使用する漢字コード表を設定します。 

[エフソン] (初期値） 

セイコーエプソン株式会社の VP - 1000のコード体系に設定します。 

[トゥシバ ] 

株式会社東芝の J -3 100のコード体系に設定します。 

■ハクシセツヤク（白紙節約） 

改ページだけのデータのように、プリントするデータがまったくない場合に、白紙を排出 
するかどうかを設定します。 

工場出荷時は、白紙を排出しないように設定されています。 

補足 

• [スル]に設定した場合、外字で作成されたスペースや、白だけのイメージデータのときは白紙が排出 
されます。 

• [スル]に設定した場合、2アップ印刷または両面印刷の指示がされている場合、白紙になるページは 
スキップして処理されます。 

■イメージエン八ンス 

イメージエンハンスとは、白黒の境めを滑らかにしてギザギザを減らし、疑似的に解像度 
を高める機能です。 

候補値は次のとおりです。 

[スル](初期値） 

イメージエン八ンス機能を使用して印刷します。 

[シナイ] 

イメージエン八ンス機能を使用しないで印刷します。 

■インジケタ八ンイ（印字桁範囲） 

右マージンの位置を拡張することができます。 

候補値は次のとおりです。 

[ヒョウジュン](初期値） 

右マージン位置を lOcpi で136桁位置に設定します。 

[八ンイカクチョウ] 

印字倍率の設定により、1 Ocpi で136桁位置の右側に余白がある場合に右マージン位置 
を拡張し、その領域にも印字します。 

補足 

• 印字桁範囲を[八ンイカクチョウ]から[ヒョウジュン]に設定変更した場合は、左右マージン値が 
初期化されます。 

• コマンドで右マージン位置が設定された場合は、その位置が右端となります。 
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ESCP スイツチ 


注記 

^モジヒンイ]、[シユクシヨウモジ]、[モジコードヒヨウ]、[ページチヨウ]および [1 インチミシン 
メスキップ]の各設定は、初期値を選択する機能のため、拡張コマンドが送られてきた場合には反映さ 
れません。 


■モジヒンイ（文字品位） 

文字の印字品質モードを[コウヒンイ](初期値)、または[ドラフト]に設定します。 
補足 

• 設定状態の変更で、実際の印字は変化しません。 

• 本設定は、文字品位選択コマンドに影響します。 

文字品位選択コマンドについては、商品マニュアルの『リファレンスマニュアル （ ESC / P 対応)』を参 
照してください。 

■シュクショウモジ（縮小文字） 

1バイト系の英数字を印字する場合、文字を縮小して印字することができます。 

[シナイ](初期値） 

英数字を等倍で印字します。 

[スル] 

英数字を縮小して印字します。 

■モジコードヒョウ（文字コード表） 

1バイト系の英数字を印字する場合のコード表の種類を設定します。国内版アプリケー 
ションをご使用の場合は[カタカナ](初期値）に、海外版アプリケーションをこ'使用の 
場合は[カクチョウグラフィックス]に設定してください。 

■ページチョウ（ページ長） 

1ページの長さ（印字エリア）を [11 インチ](初期値）か [12 インチ]に設定します。 

■1 インチミシンメスキップ （1 インチミシン目スキップ） 

ページとページの間を1インチ空けるか、空けないかを設定します。 

[シナイ](初期値） 

ページとページの間を空けません。 

[スル] 

ページとページの間を1インチ空けます。1インチ空けるように設定すると、連続紙使用 
時のミシン目スキップのように、カット紙の場合でもページの間隔を1インチ空けて印字 
することができます。 

注 S 己 

• [ヨウシイチ]でカットシートフィーダーがなしに設定されている場合に実行されます。 

■キュウシイチ（給紙位置） 

印字開始位置を、用紙の上端から [8.5 ミリ](初期値）か [22 ミリ]に設定します。 
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■ CR ノキノウ （ CR の機能） 

CR コマンド受信時の動作を設定します。 

[フツキ](初期値） 

印字復帰だけを行います。 

[フツキ/カイギョウ] 

印字復帰し、直後に改行を行います。 

カクチョウシシテイ（拡張子指定） 

指定した拡張子を有効にするかどうかを設定します。有効にすると、テキストコードで制 
御できるようになります。初期値は[ムコウ]です。 

補足 

• 拡張コマンドは、先頭に拡張子、次にコマンド判別データ、そして必要であればパラメーターデータが 
続くという形式になっています。拡張子とは、拡張コマンドの先頭2バイト （16 進数で 1 BH である 
ESC とそれに続く ；（セミコロン= 3 BH )) のことです。 

カクチョウシモジ（拡張子文字） 

テキストコードで制御できるようにしたい場合は、拡張コマンドの拡張子（先頭2バイ 
卜）を指定します。有効コードは 0 x 21 〜 0 x 7 d です。初期値は[&%]です。 

補足 

• 拡張コマンドは、先頭に拡張子、次にコマンド判別データ、そして必要であればパラメーターデータが 
続くという形式になっています。拡張子とは、拡張コマンドの先頭2バイト （16 進数で 1 BH である 
ESC とそれに続く ；（セミコロン= 3 BH )) のことです。 

フォームゴウセイ（フォーム合成） 


ESC / P および ART IV モードで登録されているフォーム名（各モード No .01 〜 64) を 
選択することによって、常にフォーム合成を行います。初期値は、[シナイ]です。 


注§己 

• この項目は、初期値を選択する機能のため、拡張コマンドが送られてきた場合には反映されません。 

• フォームを選択したあと、フォームが削除された場合でも、そのフォーム名が表示されます。〈▼>ま 
たは〈▲〉ボタンでフォーム選択を行ったあとは、表示されません。この場合は[シナイ]を選択して 
いることになります。 

• フォームが登録されていない状態でフォーム合成を選択した場合は、「フォームトウロク八アリマセ 
ン j というメッセージが表示されます。 

メモリーメニュー 


NV メモリー （ No .01 〜 05) に設定内容を登録し、必要に応じて呼び出すことができます。 

タチアゲメモリー（立ち上げメモリー） 

立ち上げメモリーとは、あらかじめ[メモリートウロク]で登録しておいた NV メモリー 
( No .01 〜 05) を電源投入時やシステムリセット時などに読み出すことです。 

ここでは、読み出す NV メモリーの No . を設定します。 

初期値は[コウジョウシュッカジ]で、工場出荷時の設定内容を読み出して立ち上げます。 
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メモリーヨビダシ（メモリー呼び出し） 

あらかじめ登録されている設定内容を呼び出す機能です。 

呼び出すメモリーの No . を設定します。 

初期値は[コウジョウシュッカジ]で、工場出荷時の設定内容を呼び出します。 

メモリートウロク（メモリー登録） 

メモリーには、工場出荷時の設定内容を記憶している ROM と、ユーザーが設定内容を保 
存することができる NV メモリー （ No .01 〜 05) があります。 

メモリー登録では 、 NV メモリー （ No .01 〜 05) にあらかじめ設定したモードメニュー 
の各種設定内容をひとまとめにして登録します。 

登録しておくと、モードメニューの設定内容を簡単に呼び出したり、電源投入時に、毎回 
同じ設定を繰り返す必要がなくなります。 

登録した設定内容は、 NV メモリーの初期化、またはメモリー削除を行うまで保持されま 
す。 


メモリーサクジヨ（メモリー削除） 

NV メモリーに登録した設定内容を削除します。 

ここでは、削除するメモリーの No . を設定します。 

補足 

• メモリーに設定内容が登録されていない場合、 [ No .01] - [ No .05] は表示されません。 

• 登録中、クライアントからのコマンドによって設定値が異なってしまうことがあるため、登録は〈オン 
ライン〉ボタンを押してオフライン状態に移行してから行うことをお勧めします。 
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ESC/P モー ドメ ニューの 設定方法 


モードメニューの設定方法について、 ESC / P モードの原稿サイズを [ A 3 タテ]に設定 
する場合を例に説明します。 
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2.3 ESC / P モードのリストについて 


ESC / P モードのリストについて説明します。 

補足 

• ほかのレポート/リストについては、『ユーザーズガイド 6.2 レポート/リストを印刷する』を参照し 
てください。 


ESC / P モードのリスト 


• ESC / P 設定リスト 

ESC / P モードでの設定値を確認できます。 


DocuPrint 305 

ESC / P 設定リスト 

日時： 2003/06/19 04： S 6 


書式設定 


原《サイズ 

用紙 

用紙トレイ 

トレイ2 

用紙位隱 

左 ( CSF なし1 

用紙向き 

たて 

斟練 

イメージ 

2アップ 

しない 

位 B 補 iJi 


上 F 方向 

しない 

左右方向 

しない 

フォント 


漢宇》体 

明朝 

英数宇#体 


倍率選択情報 


倍* 

固定倍率 

オプション設定 


排出先 

センタートレイ 


しない 

拡張コマンド 


拡張子指定 

無効 

印字制御 


トレイ11手差し > の絵紙確認待ち 

しない 

印字桁範囲 

樣準 

白紙節約 

しない 

漢字コード表 

エプソン 

イメ •■ジェンハンス 

する 

プリント部数 

1部 

ESC / P スイッチ 


文字品位 

n 品位 

8小文字 

しない 

文字コード表 

カタカナ 

ページ長 

■ I インチ 

■インチミシン B スキップ 

しない 

給紙位置 

8. 5 bd 

CR の機能 

S « 

フォーム 


フォーム合成 

しない 


メモリー登錄一覧 

工場出荷時の設定 

No . 1 

No . 2 

No . 3 

110.4 

No . 5 


未登録 
未* a 
未 SB 
未*録 
未登 a 


2.3 ESC / P モードのリストについて 25 




• ART IV、 PR 201 H、ESC/P ユーザー定義リスト 
[ART IV、 PR201H、ESC/P ユーザー定義リスト]では、登録したフォーム、ロゴ、 
ユーザー定義領域の使用状況などを確認できます。 


DocuPrint 305 

ART IV, PR201H, ESC/P ユーザー定義リスト 


ART IV フォームー黄 

登録番号_登録フォーム名_バイト数_ 

No . 1 *fml " 39 * 

No . 2 * fm 2 - 39 


PR 201 H フォームー覧 

a 録番号_登録フォーム名_バイト数_ 

No . 1 "fffll * 39 * 

No . 2 * fm 2 * 39 


ESC / P フォームー覧 

e 録番号_登録フォーム名_バイト数_ 

No . 1 * form 000 r 1474008 


ロゴー黄 

登錄番母 登錄ロゴ名_パイト败 


No.l •12344556" 402 

No . 2 " loggahgl * 1084829 

no . 3 ~ mmn ~ 402 

ART IV ユーザー定義領域使用状況 

給パイト数 32768 

空きパイト数 32768 

使用パィト数 

ART IV 外字データ 0 

ART IV 線タイプデータ 0 

ART IV グレ—パターンデ—夕 0 

ART IV 描画パターンデータ 0 

ART IV 3 マンドマクロデータ 0 


ユーザー定義メモリー情報 

フォーム、〇ゴ登録メモリーサイズ ハードディスク使用 


プリント方法 


操作パネルで、[レポート/リスト]〉[プリントゲンゴ]〉 [ESC/P セツテイリスト] 
または[レポート/リスト] > [ユーザーテイギリスト]を選択し、印刷します。 
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3 ESC / P モード関連資料 

3.1 倍率値一覧表 _ 

固定倍率値 


原稿 

サイズ 

用紙 

サイズ 

A3 

A4 

A5 

B4 

B5 

11x17 

8.5x14 

8.5x13 

8.5x11 

八ガキ 

A3 

長辺 

100 

70 

49 

86 

60 

103 

84 

78 

66 

100 

短辺 

100 

70 

48 

86 

60 

94 

72 

72 

72 

100 

A4 

長辺 

143 

100 

70 

123 

86 

147 

120 

112 

94 

48 

短辺 

143 

100 

69 

123 

86 

135 

103 

103 

103 

45 

A5 

長辺 

204 

143 

100 

177 

123 

210 

172 

160 

135 

69 

短辺 

207 

145 

100 

178 

124 

195 

149 

149 

149 

65 

B4 

長辺 

116 

81 

57 

100 

70 

119 

98 

90 

76 

100 

短辺 

116 

81 

56 

100 

70 

109 

83 

83 

83 

100 

B5 

長辺 

164 

116 

81 

143 

100 

171 

140 

130 

109 

56 

短辺 

164 

116 

81 

143 

100 

156 

120 

120 

120 

53 

1 1x17 

長辺 

97 

68 

48 

84 

59 

100 

82 

76 

64 

100 

短辺 

106 

74 

51 

92 

64 

100 

77 

77 

77 

100 

8.5x14 

長辺 

119 

83 

58 

102 

72 

122 

100 

93 

78 

100 

短辺 

139 

97 

67 

120 

84 

131 

100 

100 

100 

100 

8.5x13 

長辺 

128 

90 

63 

111 

77 

132 

108 

100 

84 

100 

短辺 

139 

97 

67 

120 

84 

131 

100 

100 

100 

100 

8.5x1 1 

長辺 

152 

106 

74 

131 

92 

156 

128 

119 

100 

100 

短辺 

139 

97 

67 

120 

84 

131 

100 

100 

100 

100 

八ガキ 

長辺 

100 

100 

145 

100 

178 

100 

100 

100 

100 

100 

短辺 

100 

100 

153 

100 

190 

100 

100 

100 

100 

100 

15x1 

長辺 

119 

83 

58 

103 

72 

122 

100 

93 

78 

100 

短辺 

103 

72 

50 

89 

62 

97 

74 

74 

74 

100 

15x2 

長辺 

119 

83 

58 

103 

72 

122 

100 

93 

78 

100 

短辺 

95 

66 

46 

81 

57 

89 

68 

68 

68 

100 

10x1 1 

長辺 

147 

103 

72 

127 

89 

151 

124 

115 

97 

50 

短辺 

142 

99 

68 

122 

85 

133 

102 

102 

102 

45 

10x12 

長辺 

135 

95 

66 

117 

81 

139 

114 

105 

89 

46 

短辺 

142 

99 

68 

122 

85 

133 

102 

102 

102 

45 


単位：！:％] 
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補足 

• 長辺または短辺の倍率値が45〜210%の範囲外の場合には、長辺と短辺の両方の倍率値は100%と 
なります。 

固定倍率値 （2 アップ指定時） 


原稿 

サイズ 

用紙 

サイズ 

A 3/2 

A 4/2 

A 5/2 

B 4/2 

B 5/2 

11 x 17 

/2 

8.5 x 14 

/2 

8.5 x 13 

/2 

8.5 x 11 

/2 

八ガキ 

/2 

A 3 

長辺 

70 

49 

100 

60 

100 

66 

50 

50 

50 

100 

短辺 

70 

48 

100 

60 

100 

72 

59 

54 

45 

100 

A 4 

長辺 

100 

70 

48 

86 

60 

94 

72 

72 

72 

100 

短辺 

100 

69 

48 

86 

59 

103 

84 

78 

65 

100 

A 5 

長辺 

143 

100 

69 

123 

86 

135 

103 

103 

103 

45 

短辺 

145 

100 

69 

124 

86 

149 

121 

112 

94 

47 

B 4 

長辺 

81 

57 

100 

70 

49 

76 

58 

58 

58 

100 

短辺 

81 

56 

100 

70 

48 

83 

68 

63 

53 

100 

B 5 

長辺 

116 

81 

56 

100 

70 

109 

83 

83 

83 

100 

短辺 

116 

80 

55 

100 

69 

120 

98 

90 

76 

100 

11 x 17 

長辺 

68 

48 

100 

59 

100 

64 

49 

49 

49 

100 

短辺 

74 

51 

100 

64 

100 

77 

62 

58 

48 

100 

8.5 x 14 

長辺 

83 

58 

100 

72 

50 

78 

60 

60 

60 

100 

短辺 

97 

67 

100 

84 

57 

100 

82 

75 

63 

100 

8.5 x 13 

長辺 

90 

63 

100 

77 

54 

84 

64 

64 

64 

100 

短辺 

97 

67 

100 

84 

57 

100 

82 

75 

63 

100 

8.5 x 11 

長辺 

106 

74 

51 

92 

64 

100 

77 

77 

77 

100 

短辺 

97 

67 

46 

84 

57 

100 

82 

75 

63 

100 

八ガキ 

長辺 

100 

145 

100 

178 

124 

100 

149 

149 

149 

65 

短辺 

100 

153 

105 

190 

131 

100 

185 

172 

144 

71 

15 x 1 1 

長辺 

83 

58 

100 

72 

100 

78 

60 

60 

60 

100 

短辺 

72 

50 

100 

62 

100 

74 

60 

56 

47 

100 

15 x 12 

長辺 

83 

58 

100 

72 

100 

78 

60 

60 

100 

100 

短辺 

66 

46 

100 

57 

100 

68 

55 

51 

100 

100 

10 x 1 1 

長辺 

103 

72 

50 

89 

62 

97 

74 

74 

74 

100 

短辺 

99 

68 

47 

85 

59 

102 

83 

77 

64 

100 

10 x 12 

長辺 

95 

66 

46 

81 

57 

89 

68 

68 

68 

100 

短辺 

99 

68 

47 

85 

59 

102 

83 

77 

64 

100 


単位：！:％] 


補足 

• 長辺または短辺の倍率値が45〜210%の範囲外の場合には、長辺と短辺の両方の倍率値は100%と 
なります。 
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カツト紙全面倍率値 


原稿 

サイズ 

用紙 

サイズ 

A 3 

A 4 

A 5 

B 4 

B 5 

11 x 17 

8.5 x 14 

8.5 x 13 

8.5 x 11 

八ガキ 

A 3 

長辺 

98 

69 

48 

85 

59 

101 

83 

77 

64 

100 

短辺 

97 

68 

47 

84 

58 

91 

70 

70 

70 

100 

A 4 

長辺 

138 

97 

68 

120 

84 

142 

117 

108 

91 

100 

短辺 

137 

96 

66 

118 

82 

129 

99 

99 

99 

100 

A 5 

長辺 

196 

137 

96 

169 

118 

201 

165 

153 

129 

66 

短辺 

195 

136 

94 

168 

117 

183 

140 

140 

140 

62 

B 4 

長辺 

113 

79 

55 

98 

68 

116 

95 

88 

74 

100 

短辺 

112 

78 

54 

97 

67 

105 

81 

81 

81 

100 

B 5 

長辺 

160 

112 

78 

138 

97 

165 

135 

125 

105 

54 

短辺 

158 

no 

76 

136 

95 

149 

114 

114 

114 

50 

1 1 x 17 

長辺 

95 

67 

47 

82 

57 

98 

80 

74 

63 

100 

短辺 

103 

72 

50 

89 

62 

97 

74 

74 

74 

100 

8.5 x 14 

長辺 

116 

81 

57 

100 

70 

119 

98 

90 

76 

100 

短辺 

133 

93 

64 

115 

80 

125 

96 

96 

96 

100 

8.5 x 13 

長辺 

125 

87 

61 

108 

75 

128 

105 

97 

82 

100 

短辺 

133 

93 

64 

115 

80 

125 

96 

96 

96 

100 

8.5 x 1 1 

長辺 

147 

103 

72 

127 

89 

151 

124 

115 

97 

100 

短辺 

133 

93 

64 

115 

80 

125 

96 

96 

96 

100 

八ガキ 

長辺 

100 

195 

136 

100 

168 

100 

100 

100 

183 

94 

短辺 

100 

201 

139 

100 

173 

100 

100 

100 

207 

91 

15 x 1 1 

長辺 

135 

95 

66 

117 

81 

139 

105 

114 

89 

46 

短辺 

142 

99 

68 

122 

85 

133 

102 

102 

102 

45 

15 x 12 

長辺 

135 

95 

66 

117 

81 

139 

105 

114 

89 

46 

短辺 

142 

99 

68 

122 

85 

133 

102 

102 

102 

45 

10 x 1 1 

長辺 

147 

103 

72 

127 

89 

151 

115 

124 

97 

50 

短辺 

142 

99 

68 

122 

85 

133 

102 

102 

102 

45 

10 x 12 

長辺 

147 

103 

72 

127 

89 

151 

124 

115 

97 

50 

短辺 

142 

99 

68 

122 

85 

133 

102 

102 

102 

45 


単位：！:％] 


補足 

• 長辺または短辺の倍率値が45〜210%の範囲外の場合には、長辺と短辺の両方の倍率値は100%と 
なります。 
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カツト紙全面倍率値 （2 アツプ指定時) 


原稿 

サイズ 

用紙 

サイズ 

A 3/2 

A 4/2 

A 5/2 

B 4/2 

B 5/2 

11 x 17 

/2 

8.5 x 14 

/2 

8.5 x 13 

/2 

8.5 x 11 

/2 

八ガキ 

/2 

A 3 

長辺 

69 

48 

100 

59 

100 

64 

49 

49 

100 

100 

短辺 

68 

47 

100 

58 

100 

70 

57 

53 

100 

100 

A 4 

長辺 

97 

68 

47 

84 

58 

91 

70 

70 

70 

100 

短辺 

96 

66 

46 

82 

57 

99 

80 

74 

62 

100 

A 5 

長辺 

137 

96 

66 

118 

82 

129 

99 

99 

99 

100 

短辺 

136 

84 

65 

117 

80 

140 

114 

106 

88 

100 

B 4 

長辺 

79 

55 

100 

68 

48 

74 

57 

57 

57 

100 

短辺 

78 

54 

100 

67 

46 

81 

66 

61 

51 

100 

B 5 

長辺 

112 

78 

54 

97 

67 

105 

81 

81 

81 

100 

短辺 

110 

76 

53 

95 

65 

114 

93 

86 

72 

100 

11 x 17 

長辺 

67 

47 

100 

57 

100 

63 

48 

48 

48 

100 

短辺 

72 

50 

100 

62 

100 

74 

60 

56 

47 

100 

8.5 x 14 

長辺 

81 

47 

100 

70 

49 

76 

58 

58 

58 

100 

短辺 

93 

50 

100 

80 

55 

96 

78 

72 

61 

100 

8.5 x 13 

長辺 

87 

61 

100 

75 

52 

82 

63 

63 

63 

100 

短辺 

93 

64 

100 

80 

55 

96 

78 

72 

61 

100 

8.5 x 1 1 

長辺 

103 

89 

100 

89 

72 

97 

74 

74 

74 

100 

短辺 

93 

80 

100 

80 

55 

96 

78 

72 

61 

100 

八ガキ 

長辺 

195 

136 

94 

168 

117 

183 

140 

140 

140 

62 

短辺 

201 

139 

96 

173 

119 

207 

169 

156 

131 

65 

15 x 1 1 

長辺 

95 

66 

46 

81 

57 

89 

68 

68 

68 

100 

短辺 

99 

68 

47 

85 

59 

102 

83 

77 

64 

100 

15 x 12 

長辺 

95 

66 

46 

81 

57 

89 

68 

68 

68 

100 

短辺 

99 

68 

47 

85 

59 

102 

83 

77 

64 

100 

10 x 1 1 

長辺 

103 

72 

50 

89 

62 

97 

74 

74 

74 

100 

短辺 

99 

68 

47 

85 

59 

102 

83 

77 

64 

100 

10 x 12 

長辺 

103 

72 

50 

89 

62 

97 

74 

74 

74 

100 

短辺 

99 

68 

47 

85 

59 

102 

83 

77 

64 

100 


単位：！:％] 


補足 

• 長辺または短辺の倍率値が45〜210%の範囲外の場合には、長辺と短辺の両方の倍率値は100%と 
なります。 
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3.2 用紙サイズと印字可能桁数 


給紙位置 22 mm の場合 


用紙サイズ 

縦置き 

横置き 

印字桁数 

印字行数 

印字桁数 

印字行数 

A 3 

113 

92 

161 

63 

B 4 

97 

78 

139 

53 

A 4 

79 

63 

113 

42 

B 5 

68 

53 

97 

35 

A 5 

54 

42 

79 

27 

はがき 

35 

30 

54 

19 

11 x 17 

106 

94 

166 

58 

8.5 x 14 

81 

76 

136 

43 

8.5 x 13 

81 

70 

126 

43 

8.5 x 1 1 

81 

58 

106 

43 


給紙位置 8.5 mm の場合 


用紙サイズ 

縦置き 

横置き 

印字桁数 

印字行数 

印字桁数 

印字行数 

A 3 

113 

95 

161 

66 

B 4 

97 

82 

139 

56 

A 4 

79 

66 

113 

45 

B 5 

68 

56 

97 

39 

A 5 

54 

45 

79 

31 

はがき 

35 

30 

54 

19 

11 x 17 

106 

98 

166 

62 

8.5 x 14 

81 

80 

136 

47 

8.5 x 13 

81 

74 

126 

47 

8.5 x 1 1 

81 

62 

106 

47 


補足 

• 文字ピッチ 10 CPI 、 行ピッチ 6 LPI を基準にした値です。 

•縦/横倍率はそれぞれ100%です。 

• 八ードウエアの構成によって使用できない用紙サイズもあります。 
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カツト紙全面の場合 


用紙サイズ 

縦置き 

横置き 

印字桁数 

印字行数 

印字桁数 

印字行数 

A 3 

116 

99 

165 

70 

B 4 

101 

85 

143 

60 

A 4 

82 

70 

116 

49 

B 5 

71 

60 

101 

42 

A 5 

58 

49 

82 

34 

はがき 

39 

34 

58 

23 

11 x 17 

no 

102 

170 

66 

8.5 x 14 

85 

84 

140 

51 

8.5 x 13 

85 

78 

130 

51 

8.5 x 1] 

85 

66 

no 

51 


補足 

• 文字ピッチ 10 CPI 、 行ピッチ 6 LPI を基準にした値です。 

• 八 ー ドウエアの構成により使用できない用紙サイズもあります。 


15インチ連続紙モード（横固定/左置き）の場合 


用紙サイズ 

縦置き 

横置き 

印字桁数 

印字行数 

印字桁数 

印字行数 

対応する全用紙サイズ 

136 

66 

136 

72 


補足 

• 文字ピッチ 10 CPI 、 行ピッチ 6 LPI を基準にした値です。 


10インチ連続紙モード 


用紙サイズ 

縦置き 

横置き 

印字桁数 

印字行数 

印字桁数 

印字行数 

対応する全用紙サイズ 

80 

66 

80 

72 
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マ 


モー ドメ ニュー . 13 

モードメニューの設定方法 . 24 

ヤ 
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記号 • 英数 


ESC/P 設定リスト . 25 

N ァップ . 12 

ァ 

アウトラインフオント . 9 
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マニュアルコメント用紙 


本書をより使いやすいものとするために、皆様からの貴重なご意見（説明不足、間違い、誤字、誤植、ご 
要望など）をお待ちいたしております。こ'記入に際しましては、マニュアルに関することのみ具体的にこ' 
指摘くださるようお願いいたします。 


• マニュアルの名称 

DocuPrint 205/255/305 

ESC/P エミュレーシヨン設定ガイド 

• 管理番号 

ME3174J1-1 


•ご芳名 


•貴社名 


• 所属部門 


• 電話番号 

[内線] 

•所在地 



• ページ 

.行 

• 内容へのご指摘/ご要望 















































• 富士ゼロックス記入欄 

• 記事 

• 受付N0. 

• 受付担当印 





1版 







-[折り込み線]- 

富士ゼロックス(株）社内メール扱い 

[送付先] 

HID 開発部 

マニュアルデザイングループ （ KSP ) 行 

. 担当社員 . 

■ 

事業部 営業所 課 G 

■ 

氏名 


[折り込み線] 


• こ'記入くださいましたら点線の部分で折り込みホチキスなどでとめたうえ、お買い求めの販売店にお渡 
しください。 

•このままで郵便物として投函なさらないようにこ'注意ください。 


切り取り線- 















商品のお問い合わせ先について 

•この商品の保守、操作、修理のぉ問ぃ合ゎせ、消耗品のご購入にっぃて、 

および本機を廃却する場合は、 

商品に貼られている保守サボートの問い合わせ先力ードの裏面に記載のあるテレフォンセンター、 
または商品センターにお問い合わせください。 


X 

The Document Company 

FUJI XEROX 

A 

保守 • 操作のお問合せ 

消耗品のご用命は 

裏面の電話番号へご連絡ください。 

裏面の記入がない場合の連絡先 
富士ゼロックスプリンティングシステムズ 
プリンターサボートデスク 

TEL : 0120 -66-2209 

受付時間9:00~12:00、13:00~17:30(土、日、祝祭日を除く） 


保守•操作のお問合せ（テレフォンセンター: 


TEL 

FAX 


消耗品のご注文（商品センター） 


TEL 

お手数ですが電話口の係員に下記の番号をお伝え下さい。 
機種 機械 No. 

Z 456 892 E 98960 SOG -080 


表面 


裏面 


お問い合わせ先が不明の場合は、富士ゼロックスプリンテイングシステムズプリンターサポート 
デスクにお問い合わせください。（各アプリケーションの操作につきましては、各ソフトウェア 
メーカーの問い合わせ窓口にお問い合わせください。） 


フリーダイヤル フジゼロックス 

^0120-66-2209 


FAX : 03-3342-1552 


フリ-ダイヤル受付時間：土曜、日曜、祝日を除< 9 時〜 12 時、13時〜17時30分、東京でお受けします。 

ただし、通話地域制限がある内線■話機、および携帯電話機からはご使用になれません。全国通話ができる電話機をご使用ください。 
表記の窓口は日本国内のお客様に限らせていただきます。 


弊社へのお問い合わせの際には、機種名と機械番号を確認させていただきます。 

保守サボートの問い合わせ先力ードの裏面の「機種」「機械 No . 」、もしくは商品の背面または側面 
の銀色のシールに記載されている「商品名」「商品コード」 「 SER #」 を事前にご確認ください。 
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